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Produktbezeichnung: EP GRUND|ERFULLER

Eigenschaften:

Zinkphosphathaltige 2-Komponenten Grundbeschichtung auf Basis

Epoxidharz-Polyamidaddukt, mit ausgezeichneter Haftung auf ent-
fetteten, feuerverzinkten oder sendzimirverzinkten Blechen bzw. auf
entsprechend vorbehandeltem Alu.

Anwendungsbereich: Korrosionsschutz-Grundbeschichtung im Stahlbau, Fahrzeug- und
Maschinenbau. Kann sowohl mit 1-Komp. bzw. auch mit 2-Komp.-
Materialien Uberarbeitet werden.

Farbton: auf Anfrage

Technische Daten
Bindemittel: Epoxidharz-Polyamidaddukt

Zinkphosphat, Titandioxid,
Eisenoxidpigmente

Pigment:

Mischungsverhaltnis:
gew. 4:1 ,vol. 5:2

Harter: 490/Art.Nr. 8441002.
Topfzeit: mind. 8 Std. bei 20° C
Lieferviskositat:
thixotrop
Dichte: 1,35-1,45
Festkdrper: Gew. %: 66 + 3
Vol. %: 46 + 3

Ergiebigkeit - theoret. Mittelwert:
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6,6 mZ/kg bei 50 um TSD

Praktischer Verbrauch:
ca. 250 g/m2 bei 50 um TSD

Verdinnung: 493/Art.Nr. 9000107.

Reinigung: Verdinnung 493
Trocknung:
staubtrocken
C

griffest -n.ca. 1 Std./20°
C
durchgetrocknet
C

-n. ca. 15 min./20°

- n. ca. 2-4 Std./20°

Temperaturbestdndigkeit:
bis + 150° C (trocken)
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Verarbeitung

Untergrund-Vorbehandlung:

Eisen:

Strahlentrostung SA 2% nach EN I1SO
12944

Verzinktes Eisen:

entfetten, entfernen von Schmutz und
Weildrost

Aluminium:

Strahlen oder schleifen und entfetten oder
geeignete chemische Vorbehandlung.

Aufbringung:
Streichen, luft- und airless-spritzen

Verarbeitungsviskositat:

Streichen - mit max. 5 %
Verdinnungszugabe
Airless-spritzen - mit ca. 60 - 80 sec.
(Verdinnungszugabe ca. 10 %)
Luftspritzen - mit ca. 30 - 40 sec.
(Verdunnungszugabe ca. 15 - 20 %)
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Verarbeitungstemperatur:

Nicht unter + 5° C verarbeiten. Die
Eigentemperatur der zu bearbeitenden
Flache muR zweifelsfrei Uber dem Taupunkt
der umgebenden Luft liegen (siehe EN 1ISO
12944). Bei Temperaturen unter + 15° C bis
max. + 5° C Harter 656/Art.Nr. 8441006.
verwenden.

Uberarbeitbarkeit:

Mit 1- und 2-Komp.-Materialien - zwischen 2
Std. und 48 Std. ohne Vorbehandlung,

Nach Reinigung kann auch zu einem
spateren Zeitpunkt tGberarbeiten werden.

Lagerfahigkeit:

12 Monate bei einer Lagertemperatur
zwischen + 5° C und + 30° C in original
verschlossenen Gebinden.

Die in Produktbeschreibung und Verarbeitungsvorschriften gegebenen Informationen basieren
auf Daten und Erfahrungen, die fiir den Fachmann unter normalen Arbeitsbedingungen und in
Verbindung mit der einschlagigen Praxis als betriebssicher gelten.

Fur die Verarbeitung Ubernimmt der Fachmann das Risiko.

Jegliche Veranderung des Verarbeitungsablaufes, der Umweltbedingungen oder die
Nichtbeachtung von Hinweisen, kann das Ergebnis unguinstig beeinflussen. Da wir auf die
jeweiligen Betriebsbedingungen keinen Einfluss haben, Gilbernehmen wir ausdricklich keine
Verantwortung fir das mit dem Produkt erzielte Ergebnis und fur Folge- und Nebenergebnisse,

gleich welcher Art.
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