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Typ

Seidenglédnzende, wasserverdinnbare
Zweikomponenten-Deckbeschichtung auf
hydroxylgruppenhaltiger Acrylharz/aliphatischer

Isocyanat-Basis (Polyurethan). Gute Farbton- und

Glanzstabilitat.

Ideale Deckbeschichtung fiir Stahlbau
Farbtone

RAL Farbtdéne, andere Farbtdne auf Anfrage

Empfohlener Untergrund
Aqua EP TRAFO PRIMER

Verarbeitung

Streichen, rollen oder Airless-Spritzen

Mischungsverhéltnis
10 Gewichtsteile Remoplast Aqua-UVC
1 Gewichtsteil PU-Harter 440

6,8Vol.Teile Remoplast Aqua-UVC
1 Vol.Teil PU-Hérter 440

Zum Mischen ZahnscheibenrlUhrer verwenden.

Topfzeit
6 Stunden bei 20°C

Ergiebigkeit in Mischung
theoretisch: 200 g/m2/ 70 um (Ansi 70R)

Trocknung bei 70pm

staubfrei TG 1 1 Stunde /20°C
grifffest TG 6 10 Stunden/20°C
voll ausgehartet 5 Tage / 20°C

Verdiinnung
Wasser

Viskositat
strukturviskos
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Technical Data Sheet

Type

Semiglossy, waterbased two-component topcoat
based on hydroxyl group containing acryl resins
and aliphatic isocyanates. Good resistance to
ultraviolet light and weather. Good gloss and
weather durability.

Perfect topcoat for steelconstructions

Colours

RAL shades, other shades on request

Recommended Substrate
Aqua EP TRAFO PRIMER

Application

by brushing, rolling or airless-spraying

Mixing ratio
10 parts weight Remoplast Aqua-UVC
1 part weight PU hardener 440

6,8 parts by volume Remoplast Aqua-UVC
1 part by volume PU hardener 440

For mixing use saw tooth dispersion blade.

Pot life
6 hours at 20°C

Spreading rate in mixture
theoretical: 200 g/m2/70 um (Ansi 70R)

Drying time at 70 microns

dustfree  TG1 1 hour/20°C
dry to touch TG6 10 hours / 20°C
well cured 5 days / 20°C
Thinner

Water

Viscosity
structural viscous
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Spez. Gewicht in Mischung
je nach Farbton 1,53 £ 0,1 g/cm?

Festkorper in Mischung
53 % + 3 Volumen, 72 % + 3 Gewicht
(farbtonabhangig)

vocC
(Ansi 70R — rechnerisch) 120g/l in Mischung

Anwendungseinschrinkung

Nicht unter +12°C verarbeiten!
Luftfeuchtigkeit nicht Gber 80%.
Taupunktabstand Oberfladche mind. 3°C

Lagerfahigkeit
in Originalgebinde 1 Jahr ab Herstellungsdatum

Verpackung

Komponente A: 10 kg
Komponente B: 1 kg

Verarbeitungshinweise:

Maximaler Uberlackierintervall 5 Tage. Danach
muss die Flache mit Schleifpapier Kérnung 400
Uberschliffen werden.

Gebinde vor Gebrauch mit schnelllaufendem
mechanischem Rihrwerk mit
Zahnscheibenrihrer mindestens 90 Sekunden
aufrihren.

Mischung der beiden Komponenten:

Mit schnelllaufendem mechanischem Rihrwerk
mit Zahnscheibenriihrer mindestens 90
Sekunden mischen.

Die Arbeitsgerate mussen fur wasserldsliche
Produkte geeignet sein

Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten. Da wir
auf die Verarbeitung keinen Einfluss haben, kénnen wir
nur far die gleichbleibende Qualitét unserer Produkte
garantieren. Anderungen vorbehalten.

Erscheinungsdatum / Issue date: 02/04/2024
Copyright © KANSAI HELIOS Austria GmbH

KANSAI HELIOS Austria GmbH | Part of KANSAI PAINT.

Ignaz-Kéck-StraBe 15| 1210 Wien, Austria | T +43 1 27702-0 | F +43 1 27702-40

office@kansai-helios.at | www.kansai-helios.at

® KANSAI
® @ HELIOS

Specific gravity in mixture
approx. 1,53 £ 0,1 g/cm3, according colourshade

Solid contents in mixture
53 % * 3 volume, 72 % * 3 weight
(depending on colour shade)

vOoC
(Ansi 70R — calculated) 120g/l in mixture

Remark

minimum application temperature +12°C
Humidity max. 80%.

Dewpoint at least 3°C above surface temperature

Storablility
1 year from date of manufacture in original cans

Packing

Component A: 10 kg
Component B: 1 kg

Processing instructions:

Maximum 5 days overcoatable. After that time
grinding with sandpaper 400 in case of
overcoating.

Stir container with a high-speed agitator for at
least 90 seconds with a toothed dispersion blade
before use.

Mixing of components:
Stir with high speed agitator with saw tooth
dispersion blade at least for 90 seconds.

Applicationtools must be suitable for waterborne
products

These data are based on experience. As we have no
influence on the processing, we are only able to
guarantee the constant quality of our products. Subject
to alterations.




